MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE

CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A
INVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

Anexa nr. 3 la OMEN nr. 3501 din 29.03.2018

CURRICULUM

pentru

clasa a Xl-a
INVATAMANT PROFESIONAL

Calificarea profesionala
FINISOR PIELE

Domeniul de pregitire profesionala:
IN[HJSTFHEVFEXHHIJ&SIIHIJMARJE

2018

Acest curriculum a fost elaborat ca urmare a implementirii proiectului “Curriculum Revizuit in Invitimantul
Profesional si Tehnic (CRIPT)”, ID 58832.

Proiectul a fost finantat din FONDUL SOCIAL EUROPEAN

Programul Operational Sectorial Dezvoltarea Resurselor Umane 2007 — 2013

Axa prioritard:1 “Educatia si formarea profesionald in sprijinul cresterii economice si dezvoltarii societatii bazate pe
cunoastere”

Domeniul major de interventie 1.1 “Accesul la educatie si formare profesionala initiala de calitate”



GRUPUL DE LUCRU:

CAMELIA VARGA

prof. ing. grad didactic I, Colegiul Tehnic
“NAPOCA” Cluj Napoca

IULIANA MARINESCU

prof. ing. grad didactic I, Colegiul Tehnic
,,Petru Rares” Bucuresti

SIMONA TOMESCU

prof. ing. grad didactic I, Colegiul Economic
“Hermes” Bucuresti

MIHAELA-CORNELIA
ACHIHAITEI

prof. ing.grad didactic I, Liceul “Alexandru
cel Bun” Botosani

LAVINIA BUTNARIU

prof. ing. grad didactic I, Colegiul Tehnic
“Maria Baiulescu” Brasov

DANIELA CIOANA

prof. ing.grad didactic I, Colegiul Tehnic
“Costin D. Nenitescu” Craiova

DOINA CIOBANU

prof. ing.grad didactic I, Liceul “Alexandru
cel Bun” Botosani

MARILENA RAVAS

dr. ing. prof. grad didactic I, Colegiul Tehnic
“Gheorghe Asachi” Focsani

COORDONARE - CNDIPT:
RAILEANU CARMEN - Inspector de specialitate / Expert curriculum

|
Calificarea profesionala: Finisor piele
Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pieldrie



NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum are la bazd Standardul de Pregatire Profesionala pentru calificarea ”FINISOR
PIELE”, domeniul de pregatire profesionald INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE:

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii — .
. - Denumire modul

tehnice specializate (URI)

URI 7 Pregitirea pielii in vederea tibacirii MODUL I: Pregatirea pielii in vederea
tabacirii

URI 8 Tabacirea si vopsirea pielii si a MODUL II: Tabacirea si vopsirea pielii si a

blanurilor blanurilor

URI 9 Finisarea pieilor si a blanurilor MODUL I11: Finisarea pieilor si a blanurilor
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Invatamant profesional

Calificarea: FINISOR PIELE § §
Domeniul de pregatire profesionala:INDUSTRIE TEXTILA SI PIELARIE

Pregatire practicil

Modul I. Pregétirea pielii in vederea tabacirii

Total ore/an: 252
din care: Laborator tehnologic 84
Instruire practica 168

Modul II. Tabacirea si vopsirea pielii si a blanurilor

Total ore/ an : 252
din care: Laborator tehnologic 84
Instruire practica 168

Modul 111. Finisarea pieilor si a blanurilor

Total ore/ an : 126
din care: Laborator tehnologic 42
Instruire practica 84

Total ore/an = 21 ore/sapt. x 30 siptiamani = 630 ore/an

Stagiu de pregatire m’actica‘t2 - Curriculum in dezvoltare locala

Modultv.>
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL: 930 ore/an
Nota:

1. Pregatirea practica poate fi organizata atat In unitatea de invatamant cat si la operatorul
economic/institutia publicd partenera
2. Stagiul de pregatire practica se desfasoard la operatorul economic/institutia publicd partenera.
Conditiile in care stagiul de practica se desfasoarda in unitatea de invatamant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatamantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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PARCURGEREA MODULELOR

Saptamani Module
1
2
3 Modul I. Pregitirea pielii in vederea tabacirii
4 21 ore/saptaimana:
5 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
6 Instruire practica — 14 ore/sdptamana
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16 Modul Il. Tabacirea si vopsirea pielii si a blanurilor
17 21 ore/sdptamana:
18 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
19 Instruire practica — 14 ore/saptamana
20
21
22
23
24
25
26
27 Modul I11. Finisarea pieilor si a blanurilor
28 21 ore/saptamana:
29 Laborator tehnologic — 7 ore/saptamana
30 Instruire practica — 14 ore/saptamana
31
32
33 Modul 1V. Stagiu de pregatire practica - Curriculum in dezvoltare locala
34
35 10 saptamani x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
36
37
38
39
40
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MODUL |: PREGATIREA PIELII iN VEDEREA TABACIRII
e Nota introductiva

Modulul ,,Pregatirea pielii in vederea tabacirii”, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala ”Finisor piele”, din domeniul de pregatire profesionala Industrie
textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 252 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 84 ore/an — laborator tehnologic

" 168 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 12 saptaméni din anul scolar.

Modulul ,,Pregitirea pielii in vederea tiabacirii” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare angajarii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Finisor piele”,
din domeniul de pregatire profesionalad Industrie textila si pielarie sau in continuarea pregatirii Intr-
o calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7: PREGATIREA PIELII IN
VEDEREA TABACIRII
Rezultate ale invatarii
codificate conform SPP

Cunostinte | Abilititi Atitudini Continuturile invatairii
7.1.1. 7.2.1. Analiza comparativa a caracteristicilor pielii crude
7.1.3. 7.2.2. 7.3.1. cu cele ale pielii gelatina (din punct de vedere al
7.2.8. structurii pielii, aspect, grad de utilizare):
7.2.9 - structura dermica a pielii, la microscop;
- influenta operatiei efectuate, asupra aspectului
materialului;

- aspectul pielii gelatina; componente.

- Documentatie tehnica specifica: dictionar tehnic,
fise tehnice.

- Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-
o limba de circulatie internationala.

7.1.2. 7.2.3. 7.3.2. Operatii de transformare a pielii crude

7.1.3. 7.24. 7.3.3. Substante chimice folosite in prelucrarea pielii:

7.1.4. 7.2.5. 7.3.4. - acizi, baze, saruri, substante tensioactive, agenti

7.1.5. 7.2.6. 7.3.5. oxidanti, agenti reducatori, solventi organici: acfiunea

7.1.6 7.2.7. 7.3.6. lor asupra pielii crude

7.1.7. 7.2.8. 7.3.7. - rolul substantelor chimice folosite la operatiile de

7.1.8. 7.2.9. pregatire a pielii si blanurilor;

7.1.9. 7.2.10. - metode de selectare a tipului de substanta chimica:
7.2.11. dupa eticheta, dupa aspect si utilizand indicatori de

pH, redox;
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- calcul necesar de materiale auxiliare conform retetei.

Operatii fizico-chimice de pregatire a pielii si
blanurilor (prelucrare preliminara) in vederea
tabacirii: Tnmuiere, cenusarire.
- scop, parametrii de lucru, mod de lucru, controlul
operatiilor, defecte de executie;

- comportarea pielii fatd de agentii chimici.

Operatii mecanice de pregatire a pielii in vederea
tabacirii: coleire, strecuire, deparare, seruire,
cantarire, gpaltuire, stutuire:

- scop, parametrii de lucru, mod de lucru, controlul

operatiilor, defecte de executie;

- pielea in diferite stadii de pregatire si curatire;
-etape de pregatire a subproduselor pentru
introducerea lor n utilaj, respectand prescriptiile
tehnologice din fisa de lucru.

- operatii de pregatire: etape, parametrii la valorile
precizate in figa de lucru.

- determinarea organoleptica a gradului de curétire:

umflare, deparare, sectiunea pielii.

Utilaje reprezentative pentru operatiile de
pregatire a pieilor si blanurilor: butoiul de inmuiat-
cenusdrit cu functionare computerizata, magina de
spaltuit, masina de seruit

parti componente: butoiul, cepurile, sistem de
alimentare/debitare, sistem de incalzire, cutit
elicoidal, cutit banda, role de conducere, elemente de
automatizare, monitor, tastatura

rol functional: agitare, incalzire, temporizare,
alimentare/eliminare flota, taiere, control.

- Reprezentare grafica a schemelor tehnologice ale
utilajelor;

- Aparate si dispozitive de control (manometru,
termometru, pH-metru, vitezometru).

- Documentatia tehnica la operatiile de prelucrare
preliminara a pieilor si blanurilor. Elemente
componente (fisa tehnicd a subproduselor; fisa
tehnologica a operatiei).

- Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-
o limba de circulatie internationala.

Verificarea pielii si blanurilor in diferite stadii de
prelucrare:

- Control interfazic si final;

- Tipuri de defecte: defecte din timpul vietii
animalului, defecte de jupuire a pielii, defecte de
conservare si depozitare a pielii crude, defecte de
executie si obtinere a pielii finite.

- Cauze producere defecte;
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- Impactul defectelor asupra calititii pieilor si
blanurilor finite.

Norme generale pentru sanatatea si securitatea
muncii, de protectie impotriva incendiilor si de
protectie a mediului la prelucrarea preliminara a
pielii si blanurilor;

Norme SSM, PSI specifice utilajelor pentru
pregatirea pielii si blanurilor in vederea tabacirii si
pentru Intretinerea zilnica la locul de munca;

- Norme specifice SSM si PSI in realizarea
operatiilor pentru pregatirea pielii si blanurilor In
vederea tabacirii;

- Locuri de munci periculoase intalnite la utilajele
pentru pregatirea pielii si blanurilor in vederea
tabacirii;

- Operatii de intretinere zilnica a locului de munca:
rol, manuiri, masuri de protectie

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Aparate si dispozitive de control (manometru, termometru, pH-metru, vitezometru)

- Butoi

- Masina de stors-intins

- Masina de despicat

- Magina de egalizat

- Masini de apreatat, slefuit/ deprafat; instalatii de vopsit / prese de calcat-imprimat

- Masina de masurat

- Materii prime: piele brutd, piele gelatind, subproduse, coloranti, substante grase,

vopsele, apreturi, agenti de fixare
- Ustensile si materiale pentru curatare: perii, lavete, maturi, detergent, solvent, apa
- Normative de timp, grafic de curatenie

SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Pregitirea pielii in vederea tibacirii” se citeste liniar datorita
asocierii dintre rezultatele invatarii §i continuturile Tnvatdrii si se utilizeaza in stransa corelatie cu
Standardul de Pregatire Profesionala (SPP), in care este precizat standardul de evaluare asociat
unitatii de rezultate ale Invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fard a depasi insa numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in
vedere utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in SPP.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didacticd, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .
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Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoala sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii i continuturile asociate lor.

Se recomandad abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activititi de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea
practica) cu activitatile ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activititile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

= fInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urméatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Demonstratia;
Experimentul;
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Pregatirea pielii in
vederea tabacirii” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:
Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:
- Exercitii de identificare si selectare a substantelor chimice pentru prelucrarea preliminara a
pieilor si blanurilor;
- Exercitii de reprezentare grafica a schemelor tehnologice pentru obtinerea diferitelor
sortimente de piei finite;
- Exercitii de reprezentare grafica a uneltelor, dispozitivelor;
- Exercitii de identificare a subproduselor rezultate in timpul prelucrarii preliminare a pieilor
st blanurilor;
- Exercitii de descriere a pielii In diferite stadii de prelucrare;
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Exercitii de ordonare logica a operatiilor preliminare tabacirii pentru obtinerea pieilor fara
blana/cu blana;

Exercitii de stabilire a parametrilor de lucru pentru fiecare operatie;

Exercitii de calcul a necesarului de materiale auxiliare conform retetei;

Exercitii de reprezentare a uneltelor/schemelor masinilor specifice acestor operatii: butoaie,
betoniere, masina de seruit;

Studii de caz privind tipuri de procese tehnologice in functie de tipul produsului finit;

Studii de caz privind influenta materialelor si a parametrilor de lucru, asupra calitatii
subproduselor obtinute;

Studii de caz privind defectele de executie;

Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice specifice;

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba strdind pentru identificarea
termenilor de specialitate.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Identificarea operatiilor tehnologice, in ordinea logica a desfasurarii lor;

Identificarea subproduselor, dupa fiecare operatie;

Efectuarea, sub supraveghere, a operatiilor de prelucrare preliminara, in conformitate cu
documentatia tehnica;

Efectuarea, sub supraveghere, a operatiilor de pregatire a substantelor chimice in
conformitate cu documentatia tehnica;

Identificarea aparatelor de masura si control amplasate pe utilaje.

Compararea parametrilor de lucru cititi pe tabloul de comanda al aparatului cu valorile
prescrise 1n fisa tehnologica.

Calculul necesarului de materiale conform retetei;

Dozarea, sub supraveghere a materialelor;

Efectuarea, sub supraveghere, a reglajelor utilajelor;

Exercitii practice de aplicare a Normelor generale pentru sanitatea si securitatea Tn munca,
prevenire si stingere a incendiilor si de protectie a mediului;

Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sandtatea si securitatea in muncd si
prevenire si stingere a incendiilor specifice operatiilor de prelucrare preliminara;

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica utilizata la operatiile de
prelucrare preliminara;

Interpretarea independenta a documentatiei privind executia operatiilor de prelucrare
preliminara;

Identificarea independenta a uneltelor si accesoriilor utilizate;

Observarea independenta a utilajelor si a echipamentelor de lucru;

Descrierea independentd a principiului de functionare utilajelor;

Identificarea locurilor de munca periculoase intdlnite la utilajele specifice pentru pregatirea
pielii si blanurilor in vederea tabacirii;

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a utilajelor
pentru pregatirea pielii si blanurilor in vederea tabacirii;

Exercitii de identificare a defectelor de executie;

Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor;

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica,

Vizite de documentare la operatori economici.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecdrei teme din programa.
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Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare - invatare PIRAMIDA,
pentru dezvoltarea continuturilor din tema: ”Prelucrarea pielii in utilaje de tip butoi si
betoniera” — lectia: Operatii de deservire specifice, lectie de comunicare de noi cunostinte.

Metoda, intitulata si metoda ,,Bulgarele de zapada”, are ca principiu de baza impletirea activitatii
individuale cu cea de grup in rezolvarea unei sarcini de lucru. Lectia se organizeaza astfel:
e Profesorul le prezintd elevilor subiectul Operatii de prelucrare a pieilor in butoi si in
betoniera. Caracterizare.
e Profesorul prezintd un material video cu modul de lucru in atelierul de tabacit.
e Profesorul expune elevilor datele sarcinii de lucru propuse:

FISA DE LUCRU

1. Precizati pentru fiecare metoda de prelucrare a pielii caracteristicile solicitate in tabelul de
mai jos.

Utilaj Prelucrarea pielii in Prelucrarea pielii in
Caracteristici butoi betoniera
Descriere
Incircare/descarcare cu piei
Incircare/descarcare cu
materiale
Parametrii de lucru si influenta
acestora asupra calitatii pieilor
Norme specifice SSM si PSI

2. Tinand cont de caracteristicile precizate, indicati cum influenteaza calitatea pieilor utilizarea
fiecdrui tip de utilaj mentionat mai sus.

Timp de lucru 30 minute

e clevii rezolva sarcina de lucru mai intai individual, in aproximativ 5 minute, timp n care
fiecare dintre ei isi noteaza atat solutiile, cat si eventualele neclaritati sau intrebari in legatura
cu sarcina de lucru;

e clevii formeaza apoi perechi, grupandu-se cate 2 pentru a discuta rezultatele la care a ajuns
fiecare in faza precedenta si pentru a lamuri propriile neclaritati legate de subiectul oferit spre
dezbatere; in cazul aparitiei unor noi necunoscute in ecuatie, acestea vor fi notate;

e perechile initial formate se reunesc in doua grupe mari, egale ca numar de participanti, si
discuta solutiile pentru care s-a optat, eventual neclaritatile aparute pe parcurs;

e intreaga clasd, reunitd, discuta sarcina de lucru stabilitd de cadrul didactic, analizeaza atat
solutiile la care s-a ajuns pana in aceasta etapa, cat si problemele la care trebuie gasite
raspunsuri (daca este nevoie, se solicita si ajutor din partea profesorului). Eventual, solutiile
gasite pe grupe se noteaza pe tabla, pentru a fi vizualizate mai usor de catre participanti;

e se opteaza pentru solutia cea mai buna si se stabilesc concluziile intregului colectiv asupra
demersurilor realizate pana la final.

Tn timpul rezolvarii sarcinilor de citre elevi, profesorul are rolul:
e sd coordoneze activitatea, astfel incat elevii, perechile, grupele sa se incadreze 1n timpii de lucru
e sa indrume elevii / perechile / grupele care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea
sarcinii;
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e sa supravegheze activitatea, astfel Incat niciun elev / pereche / grupa sa nu se sustragad de la
activitatile impuse;
e sa dea solutiile corecte la sarcina de lucru propusa initial si la neclaritatile aparute pe parcurs.

Avantajele metodei sunt:
o permite relationarea fiecarui participant mai intai cu un singur coleg, apoi cu membrii grupului
sau si in fine cu toti ceilalti membri ai clasei;
e ,Piramida” stimuleazd dezinhibarea si indrazneala in discutie chiar a celor mai timizi dintre
elevi mai ales in perechea initiala;
 faciliteazd comunicarea si creativitatea elevilor;
e stimuleaza imaginatia tuturor participantilor;
e duce la obtinerea unor idei numeroase, chiar originale, mai ales in prima faza a dezbaterii
problemei;
« stimuleaza si spiritul de competitie si cel de cooperare, pentru ca asigura participarea colectiva
si activa a membrilor clasei la rezolvarea cazului;
Cel mai mare dezavantaj rezida in dificultatea evaluarii elevilor participanti: este greu de stabilit cat
de mult a contribuit fiecare membru al grupurilor mari la gasirea solutiilor optime.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizata, se dobandesc urmatoarele rezultate ale invatarii:
7.1.5. Enumerarea partilor componente ale utilajelor specifice si precizarea conditiilor de lucru la
prelucrarea preliminara a pieilor si blanurilor

7.1.6. Enumerarea parametrilor de lucru specifici fiecarei operatii de prelucrare preliminara

7.1.7. Analizarea defectelor de prelucrare preliminard si cauzele producerii lor cu impact asupra
calitatii pielor si blanurilor finite

7.1.8. Descrierea normelor specifice SSM si PSI la utilajele de pregatire a pielii si blanurilor pentru
tabacire

7.2.4. Analizarea organolepticd a subproduselor si evidentierea transformarilor pielii si blanurilor in
urma parcurgerii operatiilor de prelucrare preliminara

7.2.8.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
7.2.10.Comunicarea / Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate
7.3.7.Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd

e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
* Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaluari n aceeasi perioada de timp.
» Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.
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Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
e Liste de verificare;
e Fise test;
e Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
e Activitati practice;

Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii enuntate mai sus,
colectivul de autori propune urmatoarea activitate practica de evaluare:

Realizati Pregitirea materialelor pentru inmuierea pieilor, cu respectarea masurilor de protectie
specifice.

Cantarirea, sub supraveghere, a materialelor

Dozarea, sub supraveghere, a materialelor

Reglarea sub supraveghere, a butoiului

Respectarea cerintelor documentatiei tehnice

Aplicarea normelor de sandtate si securitate a muncii si a mediului

Verificarea respectdrii cerintelor de calitate

ocoarwnE

Pentru evaluarea lucrarii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa de
evaluare individuala/de grup a lucrarii practice, care poate avea urmatoarea structura:

Fisa de evaluare individuald/de grup a lucrarii practice

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Alege echipamentele de protectie 10
planificarea adaptate sarcinii de lucru
sarcinii de Asigura cu materiale locul de munca 10
lucru Verifici si interpreteazi cerintele 10
documentatiei tehnice date.
2. | Realizarea Cantareste cu precizie materialele, cu 15
sarcinii de respectarea cerintelor din
lucru documentatia tehnica (sub
supraveghere)
Dozeaza, sub supraveghere 10
materialele
Regleaza sub supraveghere, butoiul 10
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Respecta si  aplica normele de 10
protectie a mediului, SSM si PSI
Se incadreaza in timpul de lucru 5
3. | Prezentarea si | Prezintd activitatea desfasuratd 10
promovarea Vocabularul comun si terminologia 10
sarcinii de specialitate ¢ folositd corect in
realizate scopul raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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MODUL I1: TABACIREA SI VOPSIREA PIELII SI A BLANURILOR
e Nota introductiva

Modulul ,,Tdbacirea si vopsirea pielii si a blanurilor”, componenta a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionalda ”Finisor piele”, din domeniul de pregatire profesionala
Industrie textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a XI-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 252 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 84 ore/an — laborator tehnologic

" 168 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 12 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Tabacirea si vopsirea pielii si a blanurilor” este centrat pe rezultate ale Tnvatarii si
vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajdrii pe piata muncii in una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3, ”Finisor piele”, din
domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pielarie sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URI 8: TABACIREA SI
VOPSIREA PIELII SI A
BLANURILOR

R e Continuturile invatarii
Rezultate ale Invatarii ¢ ¢

codificate conform SPP

Cunostinte | Abilititi | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Materiale pentru tabacirea si vopsirea pieilor si

8.1.2. 8.2.2. 8.3.2. blanurilor: acizi pentru piclare, enzime, baze, substante de
tabdcire minerald si vegetald, tananti sintetici, materiale de
ungere, coloranti si auxiliari de vopsire (clasificare,
structura, proprietati fizico-mecanice) ;

Procese tehnologice pentru obtinerea sortimentelor de piei
finite: tipuri de piei si modalitati de tabacire/argasire-
vopsire a vlanurilor si pieilor finite flexibile, rigide:
exemplificdri, mostre;

8.1.3. 8.2.3. 8.3.1. Operatii chimice de tabacire si vopsire a pieilor si
8.1.4. 8.2.4. 8.3.2. blanurilor:
8.1.5. 8.2.5. 8.3.3. - Scop, descrierea operatillor de tabdcire chimica
8.1.6. 8.2.6. 8.3.4. (decalcificare, samaluire, piclare, tabacire) neutralizare,
8.1.8. 8.2.7. 8.3.6. ungere, retanare si  vopsire, principiul de lucru;
8.1.9. 8.2.9. 8.3.7. Semifabricate §i produse rezultate In urma prelucrarii
8.2.10. 8.3.8. chimice;
8.2.11. 8.3.9. - Rolul parametrilor de lucru in operatiile chimice de
8.2.12. 8.3.10. tabacire si vopsire: temperatura, concentratie de chimicale,
8.2.13. duratd, pH, turatii/min;
8.2.14. - Calcularea necesarului de substante chimice conform
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documentatiei tehnice ( fise tehnologice, retete de tabacire si
vopsire);

- Transformarile/caracteristicile pielii in diferite faze de
lucru, actiunea substantelor chimice asupra pielii;

- Stabilirea gradului de tabacire prin determinarea indicelui
de contractie;

- Determinarea organoleptica a gradului de prelucrare: grad
de decalcificare, grad de samaluire, grad de piclare, grad de
presare, grad de vopsire, grad de ungere (uniformitate, ton,
nuantd, rezistenta, pete);

- Unelte, masini si utilaje folosite la operatii de prelucrare
chimica a pieilor si blanurilor: clesti, cutite, butoiul de
tabacit cu functionare computerizata, butoi clasic, presa de
stors, masina de stor-intins: componente, rol functional,
principiu de functionare, reglaje;

- Operatii de intretinere a masinilor si utilajelor folosite la
prelucrarea chimica a pieilor si blanurilor;

- Operatii de verificare a pielii in diferite stadii de prelucrare
tehnologica;

- Defecte posibile la operatiile de tibacire si vopsire:
clasificare, cauze, modalitati de remediere ;

- Norme generale pentru sandtatea si securitatea muncii, de
protectie Tmpotriva incendiilor si de protectie a mediului la
prelucrarea chimica a pielii si blanurilor;

- Norme generale si specifice pentru sdnatatea si securitatea
muncii si de protectie impotriva incendiilor la operatiile de
tabacire si vopsire a pieilor. Locuri de munca periculoase
specifice atelierului de tabacit-vopsit;

- Documentatia tehnica la operatiile de prelucrare chimica a
pieilor. Elemente componente (fisa tehnologica, fiss de
lucru, retetar, mostra etalon).

- Termeni specifici exprimati in limba roméana si intr-0
limba de circulatie internationala.

8.1.2.
8.1.5.
8.1.6.
8.1.7.
8.1.8.
8.1.9.

8.2.2.
8.2.6.
8.2.7.
8.2.9.

8.2.10.
8.2.11.
8.2.12.
8.2.13.
8.2.14.

8.3.1.
8.3.2
8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.
8.3.6.
8.3.7.
8.3.8.
8.3.9.
8.3.10.

Operatii mecanice din atelierul de tabacit - vopsit

- Scop, descrierea operatiilor de prelucrare mecanica a
pieilor:  stoarcere, canatare, spaltuire, egalizare.
Semifabricate §i produse rezultate in urma prelucrarii
mecanice.

- Unelte, masini si utilaje folosite la operatii de prelucrare
mecanica a pieilor: clesti, cutite, micrometru, presa de stors,
masina de stor-intins, masina de spaltuit, masina de
egalizat: componente, rol functional, principiu de
functionare, reglaje;

- Pregatirea pieilor, materialelor si executarea operatiilor,
sub supraveghere, respectand prescriptiile tehnologice din
fisa de lucru;

- Operatii de intretinere a masinilor si utilajelor folosite la
prelucrarea mecanica a pieilor;

- Determinarea organoleptica a gradului de prelucrare: grad
de stoarcere, grad de egalizare, uniformitatea
caracteristicilor pe toata suprafata pieilor;

- Sortarea semifabricatelor rezultate in urma prelucrarii
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mecanice. Defecte posibile la operatiile de prelucrare
mecanicd a pieilor: clasificare, cauze, modalitati de
remediere;

- Documentatia tehnica la operatiile de prelucrare mecanica
a pieilor. Elemente componente ( fisa de lucru, fisa
tehnologica, mostra etalon);

- Norme generale pentru sanatatea si securitatea muncii, de
protectie impotriva incendiilor si de protectie a mediului la
prelucrarea chimica a pielii si blanurilor;

- Norme generale si specifice pentru sdndtatea si securitatea
muncii i de protectie Tmpotriva incendiilor la operatiile de

prelucrare mecanicda a pieselor. Locuri de munca
periculoase specifice masinilor si utilajelor utilizate pentru
prelucrare.

- Termeni specifici exprimati in limba romana si intr-0
limba de circulatie internationala.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
Pentru parcurgerea modulului se recomanda utilizarea urmatoarelor resurse materiale minime:
- Aparate si dispozitive de control (manometru, termometru, pH-metru, vitezometru)
- Butoi
- Masina de stors-intins
- Magina de despicat
- Masina de egalizat
- Masini de apretat, slefuit/ deprafat; instalatii de vopsit/ pistol de pulverizat / prese de
calcat-imprimat
- Masina de masurat
- Materii prime: piele bruta, piele gelatind, materiale tanante, acizi si baze, saruri,
subproduse, coloranti, substante grase, vopsele, apreturi, agenti de fixare
- Ustensile si materiale pentru curatare: perii, lavete, maturi, detergent, solvent, apa
- Normative de timp, grafic de curatenie

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,, Tabacirea si vopsirea pielii si a blanurilor” se citeste liniar datorita
asocierii dintre rezultatele invatarii si continuturile invatarii si se utilizeaza in stransa corelatie cu
Standardul de Pregatire Profesionald, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de
rezultate ale invatarii.

Rezultatele Invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.

Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa
formeze elevilor rezultatele invatarii prevazute in standard, fard a depasi insd numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.
Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere
utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.

Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei
teme ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostintele anterioare ale elevilor, de
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complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ .

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele Tnvatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitafi de invatare
variate, prin care sd fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
= Tmbinarea si alternarea sistematica a activitafilor bazate pe efortul individual al elevului

(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercifiul personal,

instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise, activitatea

practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

= fInsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitati de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Activitdti practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Tabéacirea si vopsirea
pielii si a blanurilor” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul
orelor de pregatire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

- Exercitii de identificare si selectare a materialelor chimice;

- Realizarea schemelor tehnologice pentru obtinerea diferitelor sortimente de piei finite;

- Exercitii de identificare independentd a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
prelucrare chimica a pieilor si blanurilor;

- Observarea independentd a utilajelor folosite In prelucrarea chimica si mecanicd pieilor si
blanurilor;

- Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logicd a
procesului tehnologic de prelucrare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

- ldentificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
prelucrare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;
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Reprezentarea schematica a uneltelor / organelor de lucru ale masinilor /utilajelor de prelucrare;
Descrierea independenta a principiului de functionare a utilajelor folosite la operatii de
prelucrare a pieselor;

Identificarea materialului dupa efectele obtinute in urma operatiilor de prelucrare chimica si
mecanicd, conform prescriptiilor din fisa tehnologica;

Exercitii de stabilire a claselor de coloranti ce vopsesc pielea;

Exercitii de selectare a componentelor din reteta de lucru in functie de rolul fiecareia;

Exercitii de calcul al concentratiei substantelor in % fata de greutatea materialului;

Exercitii de calcul al concentratiei In gram/litru raportata la flota.

Exercitii de calcul al necesarului de chimicale pentru o sarja/partida utilizand retetarul,

Studii de caz privind defectele de executie la prelucrarea pieilor si blanurilor;

Exercitii de identificare a defectelor de executie la prelucrarea pieilor si blanurilor;

Exercitii de recunoastere a cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor la prelucrarea
pieilor si blanurilor;

Studii de caz privind operatiile de intretinere a uneltelor si maginilor folosite in prelucrarea
chimicd si mecanica a pieilor si blanurilor;

Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice specifice;

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de invitare pentru orele de instruire practica:

Exercitii de identificare independentd a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
prelucrare chimica a pieilor si blanurilor;

Observarea independentd a utilajelor folosite in prelucrarea chimicd si mecanica a pieilor si
blanurilor;

Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logica a
procesului tehnologic de prelucrare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
prelucrare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Exercitii de pregatire a spatiului de lucru;

Exercitii de pregatire a materialelor, realizarea solutiilor, sub supraveghere;

Citirea corecta a parametrilor din diagrama de vopsire;

Compararea parametrilor de lucru reali cu cei prescrisi in fisa tehnologica;

Executarea operatiilor respectand etapele si mentinand parametrii la valorile precizate in fisa de
lucru.

Exercitii de verificare organoleptica a gradului de prelucrare conform fisei de lucru;

Exercitii de determinare a indicelui de contractie;

Exercitii de deservire a masinilor, utilajelor specifice;

Exercitii de asezare a pieilor si blanurilor, boc, rame, etc;

Exercitii practice de aplicare a Normelor generale pentru sandtatea si securitatea in munca,
prevenire si stingere a incendiilor si de protectie a mediului;

Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sdnatatea si securitatea in munca si prevenire $i
stingere a incendiilor specifice operatiilor de prelucrare chimica si mecanica a pieilor si
blanurilor;

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnicd utilizatd la operatiile de
prelucrare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Interpretarea independentd a documentatiei privind executia operatiilor de prelucrare chimica si
Mecanica a pieilor si blanurilor;

Identificarea independentd a uneltelor pentru prelucrarea chimicd si mecanica a pieilor si
blanurilor;

Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la masinile de prelucrare;
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- Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire a masinilor de
prelucrare;

- Exercitii de identificare a subproduselor defecte rezultate la prelucrare;

- Exercitii de identificare a defectelor de executie;

- Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor;

- Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica;

- Vizite de documentare la operatori economici.

Activitdtile de Invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei moderne de predare - invatare
DIAGRAMA VENN, pentru dezvoltarea continuturilor din tema Tabacirea pieilor — lectia:
Tabacirea in butoi vs tibacirea in bazin.

Diagrama Venn reprezintd un organizator cognitiv format din doud cercuri partial suprapuse, in care
se reprezintd asemanarile si deosebirile dintre doua aspecte, idei sau concepte.

In arealul in care se suprapun cele doud cercuri se grupeazi asemandrile, iar in arealurile rimase
libere sunt mentionate deosebirile dintre cele doua aspecte, idei sau concepte.

Diagrama Venn se preteaza foarte bine pentru analizarea comparativd a diferentelor structurale
ale pielii tabacite mineral si respectiv, ale pielii tabacite vegetal.

- bazin,
asezarea pieilor
durata, parametri
de lucru

-butoi, solutii de
tabacire, durata,
parametri de lucru

Caracter
imputrescibil,
solutii tanante,
legaturi fizico-
chimice a
tanantului cu
structura pielii

Lectia se organizeaza astfel:

e Profesorul le prezinta elevilor subiectul Piei tabdacite mineral si vegetal. Caracterizare.

e Profesorul prezintd elevilor mostre de piei finite tdbacite mineral si vegetal si materiale
ilustrative/ video referitoare la tabacirea minerala in butoi si respectiv cu tdbacirea vegetala in
bazin.

Elevii deseneaza fiecare in caiet doua cercuri secante

Profesorul expune elevilor datele sarcinii de lucru propuse:

———————————
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FISA DE LUCRU

1. Precizati pentru fiecare metoda de prelucrare a pielii caracteristicile solicitate in tabelul de mai
jos.

.....

ostre piei Piei tabacite mineral Piei tabacite vegetal in
Caracteristici n butoi bazin
Descrierea  pieilor  tabacite
mineral si vegetal din punct de
vedere al: grosimii, aspectului,
culorii, mirosului, moliciunii
Descrierea utilajelor
Mod de lucru la tabacirea
minerala si vegetala a pieilor
Parametrii de lucru si influenta
acestora asupra calitatii pieilor
Norme specifice SSM si PSI

2. Noteaza caracteristicile specifice in spatiul nesuprapus si in spatiul suprapus caracteristicile
comune

3. Tinand cont de caracteristicile precizate, indicati trei domenii de utilizare pentru pieile tdbacite
mineral si vegetal.

Timp de lucru 40 minute

e solutiile gasite se noteaza pe tabla, pentru a fi vizualizate mai usor de catre participanti;
e se opteaza pentru solutia cea mai bund si se stabilesc concluziile intregului colectiv asupra
demersurilor realizate pana la final.

In timpul rezolvarii sarcinilor de citre elevi, profesorul are rolul:
e sa coordoneze activitatea, astfel incat elevii sa se incadreze in timpii de lucru;
¢ sa indrume elevii care cer detalii sau ldmuriri cu privire la rezolvarea sarcinii;
e sa supravegheze activitatea, astfel incat niciun elev sa nu se sustraga de la activitatile impuse;
e sa dea solutiile corecte la sarcina de lucru propusa initial si la neclaritatile aparute pe parcurs.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
8.1.4.Descrierea actiunii substantelor chimice asupra pielii si efectuarea controlului organoleptic al
pieilor tdbacite si vopsite

8.1.6.Enumerarea parametrilor de lucru specifici fiecarei operatii si precizarea influentei acestora
asupra calitatii pielii finite

8.1.9.Descrierea normelor specifice SSM si PSI la utilajele din atelierul de tabacire-neutralizat-uns-
vopsit

analizarea acestora prin prisma proprietatilor fizico-mecanice

8.2.5.Evidentierea transformarilor (ca urmare a controlului organoleptic) suferite de piele in urma
operatiilor de tabacire minerald si vegetald, vopsire si ungere

8.2.11.Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
8.3.7.Asumarea initiativei pentru respectarea precizarilor din documentatia tehnica
8.3.9.Respectarea legislatiei privind sdnatatea si securitatea in munca si normele de protectie a
mediului in realizarea operatiilor din atelierul de tabacire-neutralizat-uns-vopsit .
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continua:
» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invatare ale elevilor.
» Planificarea evaluarii trebuie sd se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
= Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.
b) Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ Invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;
o Liste de verificare;
e Fise test;
e Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
e Activitati practice.
Propunem urmaitoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor invatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisa la sugestii metodologice si pentru rezultatele invatarii enuntate
mai sus, colectivul de autori propune urmatoarea ACTIVITATE PRACTICA DE EVALUARE:

Realizati Pregatirea materialelor pentru tibacirea vegetala a pieilor, Tn bazin, cu respectarea
masurilor de protectie specifice.

Identificarea corecta a materialelor tanante pentru tabacirea vegetalad

Dozarea, sub supraveghere a materialelor

Respectarea cerintelor documentatiei tehnice

Utilizarea echipamentului de protectie

Respectarea normelor de sénatate si securitate a muncii si a mediului

Verificarea respectarii cerintelor de calitate

ogakrwdE

Pentru evaluarea lucrarii practice realizate de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare fisa de
evaluare individuala a lucrarii practice, care poate avea urmatoarea structura:
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Fisa de evaluare individuala a lucrarii practice

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare "
- Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1. | Primirea si Alege echipamentele de protectie 10
planificarea adaptate sarcinii de lucru
sarcinii de Identifica si asigura cu materiale locul 10
lucru de munca
Verificd i interpreteazd cerintele 10
documentatiei tehnice date.
2. | Realizarea Utilizeaza echipamentul de protectie 15
IsarCinii de Citeste instructiunile de lucru la bazin 5
ik Dozeaza, sub supraveghere materialele 10
Se incadreaza in timpul de lucru 10
Respecta si aplica normele de protectie 10
a mediului, SSM si PSI
3. | Prezentarea si | Prezinta activitatea desfasurata 10
promovarea Vocabularul comun si terminologia de 10
sarcinii specialitate e folosita corect in scopul
realizate raportarii realizarii sarcinii.
Total punctaj obtinut 100
Nota propusa pentru evaluare 10
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https://www.youtube.com/watch?v=lT4HaFcH0-Y
https://www.youtube.com/watch?v=PYCvBADKSu4
https://www.youtube.com/watch?v=EH05urkImoI
https://www.youtube.com/watch?v=XyCaonpEd70
https://www.youtube.com/watch?v=XyCaonpEd70
https://www.youtube.com/watch?v=aBGVQcuMHZQ
https://www.youtube.com/watch?v=VQTNOYD81fM
https://www.youtube.com/watch?v=Cu6wGtT-lSo
https://www.youtube.com/watch?v=9OYcmbOLnuY

MODUL I11. FINISAREA PIEILOR ST A BLANURILOR
e Nota introductiva

Modulul ,,Finisarea pieilor si a blinurilor”, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala “Finisor piele”, din domeniul de pregatire profesionald Industrie
textila si pielarie.
Modulul face parte din pregatirea practica aferenta clasei a Xl-a, invatamant profesional.
Modulul are alocat un numar de 126 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

" 42 ore/an — laborator tehnologic

" 84 ore/an — instruire practica

Modulul se parcurge in succesiune logica cu celelalte module din curriculum, cu un numar de ore
constant pe durata a 6 saptamani din anul scolar.

Modulul ,,Finisarea pieilor si a blanurilor” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare angajarii pe piata muncii Th una din
ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 ”’Finisor piele”, din
domeniul de pregatire profesionala Industrie textila si pieldarie sau in continuarea pregatirii intr-0
calificare de nivel superior.

e STRUCTURA MODUL

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9:FINISAREA PIEILOR SI A
BLANURILOR

=Yy Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii ¢ ¢

(codificate conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 9.3.1. Operatii de finisare pentru piei

9.1.2. 9.2.2. 9.3.2. - Definire, clasificare, materiale, calcul al necesarului de

9.1.3. 9.2.3. 9.3.3. materiale, utilizari.

9.15. 9.24. 9.34. - Scheme tehnologice de finisare

9.1.6. 9.2.5. 9.3.5. 1.Operatii de finisare chimica si efecte obtinute:

9.1.7. 9.2.6. 9.3.6. -corectarea nuantei vopsirii, gresare, peliculizare (finisare

9.1.8. 9.2.7. 9.3.7. cu peliculd de acoperire), lacuire, imprimare, lustruire.
9.2.8. -Scop, principiu, parametri de lucru, descrierea modului
9.2.9. de executie al operatiilor, conditii de calitate.
9.2.10. 2.0peratii de finisare fizico-mecanica si efecte
9.2.11. obtinute:
9.2.12. - uscare, slefuire, stoluire, cdlcare, imprimare, intindere,

presare, moliciune.
- Scop, principiu, parametri de lucru, descrierea modului
de executie al operatiilor, conditii de calitate

3.Utilaje pentru finisare: butoi, masina de uscat la vid,
masina de stoluit, masina de slefuit, masina de deprafat,
masina de uleiat Roll cuating, instalatia de pulverizat
vopsea, presa de calcat, masina de slefuit, magina de

Calificarea profesionala: Finisor piele
Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pieldrie
24



masurat: parfi componente, scheme tehnice, organe de
lucru (rol si migcare), deservire;

4.Instrumente de lucru: cutit pentru stutuire, pistol de
pulverizat;

5.Parametri de lucru: temperatura, pH, timp de agitare
mecanica/operatie, concentratii chimicale, culoare,
presiune de stoarcere, viteza de lucru, grosimea peliculei,
granulatia hartiei de slefuit, reglarea parametrilor in
functie de caracteristicile materiilor prime/ tipul
produsului/ mod de prelucrare;

6.Operatii de intretinere a dispozitivelor si masinilor
folosite la operatiile de finisare chimica si mecanica a
pieilor;

7.Defecte de executie la operatiile de finisare chimica si
mecanica a pieilor: clasificare, cauze, modalitéti de
remediere;

Documentatia tehnica la operatiile de finisare chimica si
mecanica a pieilor. Elemente componente (fisa tehnica a
produsului; fisa tehnologica a operatiei; mostra etalon);

Norme generale pentru sandtatea §i securitatea muncii, de
protectie Tmpotriva incendiilor si de protectie a mediului
la finisarea pielor;

Norme generale si specifice pentru sdnatatea si securitatea
muncii si de protectie Tmpotriva incendiilor la operatiile
de operatiile de finisare chimica si mecanica a pieilor;

Locuri de munca periculoase specifice atelierului de
finisare;

Termeni specifici exprimati in limba roména si intr-0
limba de circulatie internationala.

9.1.1.
9.1.2.
9.14.
9.1.5.
9.1.6.
9.1.7.
9.1.8.

9.2.1.
9.2.2.
9.2.3.
9.2.4.
9.2.5.
9.2.6.
9.2.7.
9.2.8.
9.2.9.
9.2.10.
9.2.11.
9.2.12.

9.3.1.
9.3.2.
9.3.3.
9.3.4.
9.3.5.
9.3.6.
9.3.7.

Operatii de finisare pentru blanuri

- Definire, clasificare, materiale, utilizari.

- Scheme tehnologice de finisare

Operatii de finisare fizico-chimica si mecanica si efecte
obtinute:

-degresarea, valcuirea, tunderea, umezire, slefuire,
denaturare, mordansare, centrifugare, vopsire, gresare,
stoarcere, uscare.

- Scop, principiu, parametri de lucru, descrierea modului
de executie al operatiilor, conditii de calitate.

Utilaje pentru finisare: butoi, masina de stoluit, masina
de slefuit, masina de deprafat, masina de masurat: parti
componente, scheme tehnice, organe de lucru (rol si
migcare), deservire;

Instrumente de lucru: cutit pentru stutuire, pistol de
pulverizat;

Parametri de lucru: temperatura, pH, timp de agitare
mecanicd/operatie, concentratii chimicale, culoare,
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presiune de stoarcere, viteza de lucru, granulatia hartiei de
slefuit, reglarea parametrilor in functie de caracteristicile
materiilor prime/ tipul produsului/ mod de prelucrare;

Operatii de intretinere a dispozitivelor si masinilor
folosite la operatiile de finisare a blanurilor;

Defecte de executie 1a operatiile de finisare a
blanurilor: clasificare, cauze, modalitati de remediere;

Documentatia tehnica la operatiile de finisare a blanurilor.
Elemente componente (fisa tehnicd a produsului; fisa
tehnologica a operatiei; mostra etalon);

Norme generale pentru sandtatea i securitatea muncii, de
protectie Tmpotriva incendiilor si de protectie a mediului
la finisare a blanurilor;

Norme generale si specifice pentru sdnatatea i securitatea
muncii si de protectie impotriva incendiilor la operatiile
de operatiile de finisare a blanurilor;

Locuri de munca periculoase specifice atelierului de
finisare;

Termeni specifici exprimati in limba roména si Intr-0
limba de circulatie internationala.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATARII (existente in scoala sau la operatorul economic):

- Aparate si dispozitive de control (manometru, termometru, pH-metru, vitezometru)

- Butoi; Masina de stors-intins; Masina de uscat la vid; Masina de stoluit; Masina de slefuit;
Masina de deprafat;

- Magsina de uleiat Roll cuating; Presa de célcat; Masina de tuns; Masina de masurat;

- Instalatii de vopsit / pistol de pulverizat;

- Materii prime si materiale: piele spalt, piele tabacita mineral/vegetal/combinat vopsita la
butoi si blanuri tdbacite combinat, vopsite la butoi, subproduse, coloranti, substante grase,
vopsele, apreturi, agenti de fixare, hartie indicatoare de pH;

- Parti componente: valturi canelate, clopote de vidare, sistem de alimentare/debitare, sistem
de incalzire, elemente de automatizare, role de conducere, lame/ciocanele, cilindrii
depunatori, racleta, hartie de slefuit;

- Ustensile si materiale pentru curdatare: perii, lavete, maturi, detergent, solvent, apa,

- Normative de timp, grafic de curdtenie.

e SUGESTII METODOLOGICE

Programa modulului ,,Finisarea pieilor si a blanurilor” se citeste liniar datoritd asocierii dintre
rezultatele Invatdrii §i confinuturile Invatdrii si se utilizeaza in strdnsa corelatie cu Standardul de
Pregatire Profesionala, in care este precizat standardul de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii.

Rezultatele invatarii se dezvolta prin ore de laborator tehnologic si ore de instruire practica.
Cadrelor didactice le va reveni libertatea de a distribui orele modulului pe teme, astfel incat sa

Calificarea profesionala: Finisor piele
Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textila si pieldrie
26



formeze elevilor rezultatele Invatarii prevazute in standard, fara a depasi insd numarul de ore alocat
prin planul de invatamant fiecarui tip de instruire.

Plecand de la principiul includerii, acceptand ca fiecare copil este diferit, se va avea in vedere

utilizarea de metode specifice pentru dezvoltarea rezultatelor invatarii propuse in Standardul de
Pregatire Profesionala.
Profesorul are libertatea de a dezvolta anumite continuturi, numarul de ore alocat fiecarei teme
ramanand la latitudinea sa, in functie de nivelul de cunostinte anterioare ale elevilor, de
complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica, punand accentul pe metode cu
caracter preponderent aplicativ si creativ.

Activitatile de invatare se realizeaza in laboratorul/cabinetul de specialitate si in atelierul de
specialitate din scoald sau de la operatorii economici de profil. Locul de desfasurare a activitatii,
formele de activitate, metodele, materialele didactice, fisele de lucru si de documentare trebuie sa se
coreleze cu rezultatele invatarii si continuturile asociate lor.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de Tnvatare
variate, prin care sd fie luate In considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu cerinte educative speciale.

Aceste activitati de invatare vizeaza:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;

* imbinarea si alternarea sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige, activitatea
practicd) cu activitatile ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor,
asaltului de idei, metoda Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului,
metoda mozaicului, discutia Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelard, metoda
ciorchinelui etc;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata, simularea etc.;

= Tnsusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz etc.), care ofera deschiderea spre autoinstruire, spre
invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex. biblioteci, internet, biblioteca virtuala,
dictionare tehnice).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele metode didactice si activitéti de
invatare:
e Activitati de documentare;
Vizionari de materiale video;
Activitati practice;
Studii de caz;
Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru in grup/ in echipa/in pereche.

Pentru achizitionarea rezultatelor invatarii vizate de parcurgerea modulului ,,Finisarea pieilor si a
blanurilor” autorii propun urmatoarele activitati de invatare, care se pot utiliza in cadrul orelor de
pregdtire practica prin laborator tehnologic si instruire practica:
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Propuneri de activitati de invatare pentru orele de laborator tehnologic:

Exercitii de identificare si selectare a materialelor chimice;

Realizarea schemelor tehnologice pentru finisarea chimica si mecanica a diferitelor sortimente
de piei finite si blanuri,

Exercitii de identificare independenta a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
finisare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Observarea independenta a utilajelor folosite in finisarea chimicd si mecanica a pieilor si
blanurilor;

Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logica a
procesului tehnologic de finisare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
finisare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Reprezentarea schematica a uneltelor / organelor de lucru ale masinilor /utilajelor de finisare
chimica si mecanica;

Descrierea independenta a principiului de functionare a utilajelor folosite la operatii de finisare
chimica si mecanica;

Identificarea materialului dupa efectele obtinute in urma operatiilor de finisare chimica si
mecanicd, conform prescriptiilor din fisa tehnologica;

Exercitii de stabilire a claselor de coloranti ce vopsesc pielea;

Exercitii de selectare a componentelor din reteta de lucru in functie de rolul fiecareia;

Exercitii de calcul al concentratiei substantelor in % fata de greutatea materialului;

Exercitii de calcul al concentratiei in gram/litru raportata la flota.

Exercitii de calcul al necesarului de chimicale pentru o sarja/partida utilizand retetarul,

Studii de caz privind defectele de executie la finisarea chimica si mecanica pieilor si blanurilor;
Exercitii de identificare a defectelor de executie la finisarea chimica si mecanicd pieilor si
blanurilor;

Exercitii de recunoastere a cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor la finisarea
chimicd si mecanica a pieilor si blanurilor;

Studii de caz privind operatiile de intretinere a uneltelor si masinilor folosite in finisarea
chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Exercitii de interpretare a documentatiei tehnice specifice;

Exercitii de utilizare a informatiilor din documentatia tehnica;

Exercitii de utilizare a dictionarului tehnic intr-o limba straind pentru identificarea termenilor de
specialitate.

Propuneri de activititi de invatare pentru orele de instruire practica:

Exercitii de identificare independenta a sculelor, uneltelor, utilajelor folosite la operatii de
finisare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Observarea independentd a utilajelor folosite in finisarea chimica si mecanica a pieilor si
blanurilor;

Exercitii de selectare a uneltelor, echipamentelor de lucru si utilajelor in ordinea logica a
procesului tehnologic de finisare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Identificarea partilor componente si a organelor de lucru ale utilajelor folosite la operatii de
finisare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Exercitii de pregatire a spatiului de lucru;

Exercitii de pregatire a materialelor, realizarea solutiilor, sub supraveghere;

Citirea corecta a parametrilor;

Compararea parametrilor de lucru reali cu cei prescrisi in fisa tehnologica;

Executarea operatiilor respectand etapele si mentindnd parametrii la valorile precizate in fisa de
lucru.

Exercitii de verificare organoleptica a gradului de prelucrare conform figei de lucru;
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Exercitii de determinare a indicelui de contractie;

Exercitii de deservire a masinilor, utilajelor specifice;

Exercitii de asezare a pieilor si blanurilor, boc, rame, etc;

Exercitii practice de aplicare a Normelor generale pentru sanatatea si securitatea in munca,
prevenire si stingere a incendiilor si de protectie a mediului;

Exercitii practice de aplicare a Normelor pentru sanatatea si securitatea in munca si prevenire si
stingere a incendiilor specifice operatiilor de finisare chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;
Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica utilizata la operatiile de finisare
chimicd si mecanica a pieilor si blanurilor;

Interpretarea independentd a documentatiei privind executia operatiilor de finisare chimica si
Mecanica a pieilor si blanurilor;

Identificarea independentd a uneltelor pentru prelucrarea chimicd si mecanica a pieilor si
blanurilor;

Identificarea locurilor de munca periculoase intalnite la masinile, utilajele pentru finisarea
chimica si mecanica a pieilor si blanurilor;

Exercitii de efectuare a manuirilor corecte specifice operatiilor de deservire la masinile, utilajele
pentru finisarea chimica si mecanicd a pieilor si blanurilor;

Exercitii de identificare a subproduselor defecte rezultate la finisare;

Exercitii de identificare a defectelor de executie;

Studiu de caz pentru precizarea cauzelor si modalitatilor de remediere a defectelor;

Exercitii de prelucrare a informatiilor din documentatia tehnica;

Vizite de documentare la operatori economici.

Activitdtile de invatare propuse au caracter orientativ, profesorii avand libertatea de a le utiliza
intocmai sau de a le modifica, multiplica si adapta fiecarei teme din programa.

Colectivul de autori propune un exemplu de aplicare a metodei de predare - invatare PIRAMIDA,
pentru dezvoltarea continuturilor din tema :”Operatii de finisare chimica a pielii” — lectia: Obfinerea

sortimentelor de piei finite finisate cu pelicula de acoperire, lectie de comunicare de noi cunostinte.

Metoda, intitulata si metoda ,,Bulgarele de zapada”, are ca principiu de baza impletirea activitatii

individuale cu cea de grup in rezolvarea unei sarcini de lucru. Lectia se organizeaza astfel:

e Profesorul le prezinta elevilor subiectul Obtinerea sortimentelor de piei finite finisate cu

pelicula de acoperire

e Profesorul prezinta sortimente de piei finite si materiale ilustrative video privind finisarea

pieilor cu pelicula de acoperire
e Profesorul expune elevilor datele sarcinii de lucru propuse:

FISA DE LUCRU
1. Precizati pentru fiecare sortiment de piele finita caracteristicile solicitate Tn tabelul de mai
jos.

rtiment piele finita Box fata naturala Box fata corectata
Caracteristici
Descriere
Instalatii  de pulverizare a
vopselei: tip, denumire,
caracteristici, reglaje
Mod de lucru pentru obtinerea
sortimentelor de piele
Parametrii de lucru si influenta
acestora asupra calitatii pieilor
Norme specifice SSM si PSI
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2. Tinand cont de caracteristicile precizate, indicati care sunt posibilele defecte de finisare care
pot aparea in timpul finisarii, la dintre cele doua sortimente de piei finite

Timp de lucru 30 minute

elevii rezolva sarcina de lucru mai intai individual, Tn aproximativ 5 minute, timp in care
fiecare dintre ei 1si noteaza atat solutiile, cat si eventualele neclaritafi sau Intrebari in legatura
cu sarcina de lucru;

elevii formeaza apoi perechi, grupandu-se cate 2 pentru a discuta rezultatele la care a ajuns
fiecare n faza precedenta si pentru a lamuri propriile neclaritati legate de subiectul oferit spre
dezbatere; in cazul aparitiei unor noi necunoscute in ecuatie, acestea vor fi notate;

perechile initial formate se reunesc in doud grupe mari, egale ca numar de participanti, si
discuta solutiile pentru care s-a optat, eventual neclaritatile aparute pe parcurs;

intreaga clasa, reunitd, discutd sarcina de lucru stabilitd de cadrul didactic, analizeaza atat
solutiile la care s-a ajuns pana In aceasta etapa, cat si problemele la care trebuie gasite
raspunsuri (daca este nevoie, se solicitd si ajutor din partea profesorului). Eventual, solutiile
gasite pe grupe se noteaza pe tabla, pentru a fi vizualizate mai usor de catre participanti;

se opteaza pentru solutia cea mai buna si se stabilesc concluziile intregului colectiv asupra
demersurilor realizate pana la final.

In timpul rezolvarii sarcinilor de catre elevi, profesorul are rolul:

sa coordoneze activitatea, astfel incat elevii, perechile, grupele sa se incadreze in timpii de lucru

sa indrume elevii / perechile / grupele care cer detalii sau lamuriri cu privire la rezolvarea sarcinii;
sd supravegheze activitatea, astfel incat niciun elev / pereche / grupa sa nu se sustragd de la
activitatile impuse;

sa dea solutiile corecte la sarcina de lucru propusa initial si la neclaritatile aparute pe parcurs.

Avantajele metodei sunt:

permite relationarea fiecarui participant mai intdi cu un singur coleg, apoi cu membrii grupului
sau si in fine cu toti ceilalti membri ai clasei;

faciliteaza comunicarea si creativitatea elevilor;

stimuleaza imaginatia tuturor participantilor;

duce la obtinerea unor idei numeroase, chiar originale, mai ales in prima faza a dezbaterii
problemei;

stimuleaza si spiritul de competitie si cel de cooperare, pentru ca asigura participarea colectiva
si activa a membrilor clasei la rezolvarea cazului;

Cel mai mare dezavantaj rezida in dificultatea evaluarii elevilor participanti: este greu de stabilit cat
de mult a contribuit fiecare membru al grupurilor mari la gasirea solutiilor optime.

In cadrul lectiei, prin strategia didactica utilizati, se dobandesc urmitoarele rezultate ale invatarii:
9.1.2.Descrierea procedeelor tehnologice de finisare chimicad a pieilor si efectele obfinute
9.1.7.Analizarea defectelor de finisare si cauzele care le determina

9.2.7.Verificarea aspectului materialului vopsit (uniformitatea culorii, pete de vopsire, dungi,
nuantd, rezistenta vopsirii)

9.2.9.Identificarea eventualelor defecte si remedierea acestora sub supraveghere cu grad restrans de
autonomie

9.2.11. Utilizarea corecta In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
9.2.12.Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate

9.3.6.Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munca, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

9.3.7.Desfasurarea de activitati cu caracter nediscriminatoriu n cadrul echipei de lucru
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e SUGESTII PRIVIND EVALUAREA

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determind masura in care elevii au
atins rezultatele invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a) Continud:

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de invitare ale elevilor.

» Planificarea evaludrii trebuie sd se deruleze dupd un program stabilit, evitindu-se
aglomerarea mai multor evaluari in aceeasi perioada de timp.

* Va fi realizata de catre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate n standardul de pregatire profesionala.

b) Finala:

= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele metode si instrumente de evaluare continua:
¢ Fise de observatie;
e Fise test;
e Fise de evaluare / autoevaluare / interevaluare;
e Activitati practice.
Propunem urmatoarele metode de evaluare finala:
e Portofoliul,
e Lucrarea practica finala,
e Testele sumative.

Se recomanda ca in parcurgerea modulului sa se utilizeze atat evaluarea de tip formativ cat si de tip
sumativ pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii vor fi evaluati in ceea ce priveste
atingerea rezultatelor Tnvatarii specificate in cadrul modulului.

Pentru lectia de laborator descrisd la sugestii metodologice si pentru rezultatele Invatarii enuntate
mai sus, colectivul de autori propune urmatoarea ACTIVITATE DE EVALUARE:

Tema: ldentificarea metodelor de finisare

Stabiliti Tn raport cu natura materialelor si a defectelor, procedeul de finisare chimica si mecanica
corespunzitor fiecaruia dintre mostrele A,B,C,D:

A — sortiment piele finitd: box fatd corectata

B — sortiment piele finitad: velur

C — sortiment piele finita: talpa crupon

D — sortiment piele finita: spalt

Mostra Procedeul de finisare chimica Evaluator Data

OO w>
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Mostra

Procedeul de finisare mecanica

Evaluator

Data

OO wm>

Tema: Identificati materialele de finisare expuse, notate cu A, B, C, D, E.

Notatii.

Materiale de finisare

Evaluator

Data

miolo|w >

Tema: Identificati si explicati modul de lucru la remedierea defectelor mostrelor prezentate, in
functie de natura acestora si tindnd cont de etapele tehnologice parcurse.
Executati remedierea unui tip defect.

Defecte

Mod de lucru

Evaluator

Data

Fata
curgatoare

Scari pe partea
carnoasa a
pielii

Pete de
grasime

Pete de vopsea

Timp de lucru: 50 minute

Pentru evaluarea lucrarii realizate de grupele de elevi, se va utiliza ca si instrument de evaluare Fisa
de evaluare a lucrarii, care poate avea urmatoarea structura:

Criterii de Punctaj
Nr. realizare Indicatori de realizare Observatii
crt Maxim | Acordat ’
1 | Primirea si Stabilirea sarcinilor in grupul de lucru. 4
planificarea Identificarea materialelor de fnisare 5
sarcinii de
lucru Identificarea tipurilor de sortimente de 5
25p piei finite
Stabilirea procedeului de finisare si a 5
modului de lucru pentru sortimentele
de piei date
Identificarea corelatiilor intre metode 6
de finisare si materiale, pentru
rezolvarea sarcinilor de lucru.
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2. | Realizarea Precizarea corecta a procedului de 5

sarcinii de finisare pentru fiecare sortiment de

lucru piele finita

o5p Precizarea corectd a materialelor de 5
finisare pentru fiecare sortiment de
piele finitd
Identificarea corecta a tipurilor de 10
defecte de pe mostrele prezentate
Precizarea corectd a modului in care se 10
remediaza defectele
Remedierea unui tip defect 15
Folosirea corespunzatoare a uneltelor, 10
echipamentelor de lucru si de
protectie.

3. | Prezentarea si | Argumentarea tehnologica a modului 10

promovarea n care un anumit procedeu de finisare

sarcinii influenteaza calitatea produsului finit.

realizate Vocabularul comun si terminologia de 10

20p specialitate e folosita corect in scopul
raportarii realizarii sarcinii.

Total punctaj obtinut 100

Nota propusa pentru evaluare 10

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
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https://www.youtube.com/watch?v=IT4HaFcHO-Y
https://www.youtube.com/watch?v=PYCvBADKSu4
https://www.youtube.com/watch?v=EH05urkimol
https://www.youtube.com/watch?v=XyCaonpEd70
https://www.youtube.com/watch?v=XyCaonpEd70
https://www.youtube.com/watch?v=aBGVQcuMHZQ
https://www.youtube.com/watch?v=VQTNOYD81fM
https://www.youtube.com/watch?v=CubwGtT-ISo
https://www.youtube.com/watch?v=90YcmbOLnuY
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https://www.youtube.com/watch?v=lT4HaFcH0-Y
https://www.youtube.com/watch?v=PYCvBADKSu4
https://www.youtube.com/watch?v=EH05urkImoI
https://www.youtube.com/watch?v=XyCaonpEd70
https://www.youtube.com/watch?v=XyCaonpEd70
https://www.youtube.com/watch?v=aBGVQcuMHZQ
https://www.youtube.com/watch?v=VQTNOYD81fM
https://www.youtube.com/watch?v=Cu6wGtT-lSo
https://www.youtube.com/watch?v=9OYcmbOLnuY

